Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ-662 с разработкой тех-нологического процесса на корпус 622-2301001. Объем выпуска 6000 штук в год. by Гуменюк, Е. В.
EEnOpyccKI{fr HAUIIOHAnbHbIfr TEXHI1IIIECKI{fr }aHIIBEPCU TET
Maurunocrpourelrnrrft Qaxy.lrrer
KaQegpa <<Texxolor[s Marr[Hocrpoeullfl >
IonyurlH J"3Arqr4rE
n
B. K. IIIener
2020r.
Cryaenr-4nnnowrzx
Ipynuu-lQf!]l!{
Pyxooo4lrear
Koncynrraurr,r:
Ilo TexHoloruqecKoi qacTri
no pa:4ery <CAIIP>
lo pa3Aeny (OxpaHa rpyAa>
IIo 3l(oHoMrlrlecKoli qacT{
E. B. fweuror<
o*"t"."""r"rii .u 
" 
ofudo"rpoot fuZt ^
O6r,eu npoer<ra:
IIof,cIIl.TeJrEEau 3atlllcKa 
-_clpalInrl;
tpaorq€cl(ar qacTb 
-_rricroB;
uarazrnue(uzrlpoerre)nocarem e4riquq.
, A6
Lqrcjoi Mecrqj ronl
PACTIETHO-IIO.fl CHI{TEJ-II'HA.fl 3AIII{CKA
Ar4U./'TOMHOTO IPOEKTA
<<Yqacrox MexaHfiqecKoro qexa no o6pa6orre aeranei TpaKropa MT3-662 c
pa:pa6orrofi rexlrororurrecKoro flpoqecca ua ropnyc 622-2301001. O6telr ermycra
6000 lrryx e ro4.>
Cneqraarrrocrr, 1-36.01.01 (Teo{ororur MaIlrlruocrDoegar>.
Cfleq[arrr3aryr l-36.01.01.01 (T oqELIX IIpOL3BOICTB)'
cr. nDenoragarem H. B. IIkuEr
!oJMo@. rHtrutrmnaaMtrk
cr. npeuoragareru H. B. IIIr{t4Hr
mrxHocq n!4uur tr qr.MMrr
Io{eIIr C. f. EoxaE
nonxHoqri Mtr!rtu troiMuu
roueEr E.O. flalfr€reellKo
!dxH6, rH4D'' I {n'nh'
cr. [DenonaBarenL B. M. LLlapKo
!m#oq &trurdH tr o.duu
cr. [pelo,4aBarer6 H. B. IIIr(lrHr,
E.OC,-?-.:,
Mtrrorr 2020
191
9
3 
РЕФЕРАТ 
Дипломный проект:  191 с., 32 рис., 34 табл., 15 источник, 57 прилож. 
Участок механического цеха по обработке деталей трактора МТЗ-662 с 
разработкой технологического процесса на корпус 622-2301001. Объем вы-
пуска 6000 штук в год.» 
Объектом разработки является техпроцесс изготовления корпуса  в усло-
виях среднесерийного производства. 
Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы изготовления 
корпуса с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 
В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый тех-
процесс: 
1. Предложен новый метод получения заготовок литьем в песчаные формы
с применением стержней из холодно-твердеющих смесей. 
2. Объединили операции 005 и 010 в одну и будем вести обработку на то-
карном двухшпиндельном станке с ЧПУ 200НТ; 
3. Объединили операции 045 и 050 в одну и будем вести обработку на то-
карном двухшпиндельном станке с ЧПУ 200НТ. 
Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 
служить: 
1. Предложенный метод получения заготовок литье в песчаные формы с
применением стержней из холодно-твердеющих смесей. 
Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-
аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 
техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников тео-
ретические и методические положении и концепции сопровождаются ссыл-
ками на их авторов.  
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